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TESK, yéneticileri en alt
birimden itibaren yarg
gdzetiminde yapilan
demokratik segimlerle

isbasma gelen bagimsiz 13
mesleki Federasyon, §2 Birlik,
3008 Oda, 491 meslek daliyla
filke diizeyinde ve yaklagik iki
milyon fiyeye sahip en biiyiik
sivil toplum kurnlusudur,
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Konu Su Digindaki Sivilar Igin Olgme Sistemleri ile
Bazi Ol¢ii ve Tart1 Aletlerinin Muayene Yo6netmeligi
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Su disindaki sivilarin miktarlarinin surekli ve dinamik olgimu igin dlgme sistemlerini,
sikigtiriimig dogal gaz (CNG) dlgme sistemlerini, akaryakit hacim 6lgek kaplarini, motorlu tasit
lastiklerinin hava basinci dlgimiinde kullanilan cihazlari, hassas kiitle olgilerini (F1 ve
F2 sinifi), 5 kg'dan yukari kiitle dlgiilerini, demiryolu yik ve sarnigh vagonlarini, maksimum
kapasitesi 2000 kg'in Uzerinde olan otomatik olmayan tarti aletlerini ve aks kantarlarini
kapsayan ve belittilen olgll ve tarti aletlerinin muayeneleri ile bu muayenelerin  kimler
tarafindan, nerelerde ve nasil yapilacagi, ilgili taraflarin yukumidlikleri ile bu Yénetmelik
hukUmlerine aykirilik durumunda uygulanacak idari yaptirimlara iliskin usul ve esaslar
belilemek amaciyla Sanayi ve Teknoloji Bakanhgrnin “Su Disindaki Swvilar icin Olgme
Sistemleri ile Bazi Olgii ve Tarti Aletlerinin Muayene Yonetmeligi” 11 Ekim 2019 tarihli ve
30915 sayili Resmi Gazetede yayimlanmis olup, s$6z konusu Yonetmelik 1/1/2020 tarihinde
yurirlide girecektir.

Buna gore;

Olgli aletlerinin muayenesi ile ilgili islemleri gergeklestirmek Gzere Bakanlik tarafindan
Turk Standardlan Enstitiisii (TSE) yetkilendirilmigtir.

Olcti aletleri, 3516 sayili Olguler ve Ayar Kanunu'nda belirtilen (ilk muayene, periyodik
muayene, ani muayene, sgikdyet muayenesi ve stok muayenesi) muayenelere tabi
tutulacaklardir. Olgl aletlerinin periyodik muayene sureleri Yonetmelidin Ek-1'inde belirtiimistir.
Bu slre tarih olarak degil yil olarak izlenecektir. Periyodik muayene siiresinin hesaplanmasinda
damgalandigl yil esas alinacak ve yil icerisinde hangi tarihte damgalanmis olursa olsun
damgalandigi yil birinci yil olarak sayilacaktir. Kalan slre, damgalandigi yili takip eden yildan
itibaren hesaplanacaktir.

Olgli aletlerinin periyodik muayene miuracaat periyodik muayene siresinin doldugu
yili takip eden yilin ocak ayinin bagindan subat ayinin son gtintine kadar servise basvurularak
yapilacaktir. Subat ayinin son giintnin tatile rastlamasi halinde muracaat, sonraki ilk is gin
de yapilabilecektir. Olgll aleti muayene Ucretinin bagvurudan o©nce yatiriimis olmasi
gerekmektedir. Muayene Ucretinin yatirlmamas! durumunda miracaat gecersiz sayilacaktir.

Olgu_aletierinin muayene Ucreti, Olgii ve Olgti Aletlerinden Alinacak Muayene ve
Damgalama Ucret Yonetmelidi hukiimlerine gére Bakanlikga her yil yeniden belirlenecektir.

Olgll aletlerinin, piyasaya arzindan sonraki muayene islemlerinden kullanici sorumlu
tutulacaktir. Kullarcilar olgt aletlerinin ilk, periyodik ve stok muayenesi igin zamaninda
basvuru yapacaktir. Olcl aletlerinin muayeneleri sonrasinda yapistirilan muayene etiketi ve
damgalarin korunmasindan kullanici sorumlu olacaktir. Kullanici 6lgl aletine iligkin muayene
raporlarini talep edilmesi halinde ilgililere sunulmak tUzere muhafaza edecektir. Kullanicilar lci
aletinin dogru ayarli galismasini saglamak tzere gerekli 6nlemleri alacak ve metrolojik agidan
acikga kusurlu olan veya glvenli olmayan 6lcli aletlerini kullanmayacaklardir. Kullanicilar
muayene yapan Kisilere uygun calisma ortamini saglamak, gerekli bilgi ve belgeleri gergege
uygun ve eksiksiz olarak vermek, muayenelere yardimci olmakla yukimludarler.
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Maksimum kapasitesi 10.000 kg ve Uzeri olan otomatik olmayan tarti aletlerinin AB
Uygunluk Beyaninin dlzenlendigi gun ik giin olmak Uzere 15 gln iginde bagh bulundugu il
mudUriigane kullanicisi tarafindan bildiriimesi zorunludur. Kullanicilarin bu  Yénetmelikte
belirtilen  yukumluluklerine uymadiginin  tespit edilmesi halinde, soz konusu Kanun
cercevesinde islem yapilacaktir.

1/1/2019 tarihinden &nce piyasaya arz edilmis olan sikistirimis dogal gaz (CNG)
olgme sistemleri ile motoriu tagit lastiklerinin hava basinci élgimunde kullanilan cihazlarinin
periyodik ve stok muayenelerini yaptirmakla ilgili yuktmltlerin, 2020 yili subat ayi sonuna
Kadar servise bagvurmalari zorunludur.

Bilgilerinizi ve s6z konusu Yonetmeligin titizlikle incelenerek bagl odalariniz
araciligiyla ilgili esnaf ve sanatkarlara duyurulmasi konusunda geregini rica ederiz.

 Tlhaat Qﬁ::::::ﬁ ;{
Naci SULKALAR M.Burhan AKSAK
Genel Sekreter Genel Bagkan Vekili

EKLER: 1. Su Digmdaki Swvilar Igin Olgme Sistemleri ile Bazi Olcii ve Tart: Aletlerinin
Muayene Yo6netmeligi.htm
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11 Ekim 2019 CUMA Resmi Gazete Sayi : 30915

YONETMELIK

Sanayi ve Teknoloji Bakanhgimdan:
SU DISINDAK] SIVILAR iCiN OLCME SISTEMLER] iLE BAZI OLCU VE
TARTI ALETLERININ MUAYENE, YONETMELIG]
BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak, Tanimlar

Amag

MADDE 1 - (1) By Yénetmeligin amaci, 2 nei maddede belirtilen dl¢ii ve tart; aletlerinin muayeneleri ile by
muayenelerin kimler tarafindan, nerelerde ve nasi| yapilacagy, ilgili taraflarin yukamlilikleri ile bu Yonetmelik
hikiimlerine aykirihk durumunda uygulanacak idari yaptinmlara iligkin usul ve esaslars belirlemektir,

Kapsam

MADDE 2 — (]) By Yonetmelik, su digindaki sivilarin miktariarinin siirekli ve dinamik Sletimii igin Gleme
sistemlerini, sikistinilmis  dogal gaz (CNG) élgme sistemlerini, akarvakil hacim lgek kaplarimi, motorly tasit
lastiklerinin hava basine Gletimiinde kullanilan cihazlar, hassas kiitle dletilerini (F1 ve F2 simifi), 5 kg'dan vukar
kile 6l¢iilerini, demiryolu yiik ve sarnigh vagonlarini, maksimum kapasitesi 2000 kg’m iizerinde olan otomatik
olmayan tarti aletlerini ve aks kantarlarini kapsar.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Yonetmelik, 11/1/1989 tarihli ve 3516 sayil Olgiiler ve Ayar Kanununun 2 nci ve 9 uncu
maddeleri ile 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayih Uriinlere lligkin Teknik Mevzuatim Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair
Kanunun 2 nci maddesine dayanilarak hazirlanmistir.

Tanimlar

MADDE 4 — (1) Bu Yénetmelikte gegen;

a) Bakanhk: Sanayi ve Teknoloji Bakanligini,

b) Damga: Servisler tarafindan muayene sonucu uygun oldugu anlasilan di¢i aletlerinin disardan istenmeyen
miidahalelere agik yerlerinin kapatilmasi ve emniyet altina alinmasi igin de kullamlan; yakma, asitle agindirma,
yapistirma, basma, vurma veya tele takilan kursunun sikilmasi suretiyle yapilan veya kendinden yapisma Gzelligine
sahip. ¢ikartildiginda tahrip olan &zel olarak hazirlanmig holograml: etiketi veya kelebek miihiirleme sistemi veva
clektronik olarak emniyet tedbirlerinin alinmasin saglayan sistemi,

¢) Duyusal inceleme: Olcii aletinin muayene islemine tabi tutulmasindan Gnce, muayeneyi yapacak personelin
bes duyusunu vesveya basit ve yaygm olarak kullamimda olan 6leme araclarini kullanarak yapacagl incelemeyi,

¢) Genel Madiirliik: Metroloji ve Standardizasyon Genel Midirliigiini,

dy I madirligi: Sanayi ve Teknoloji 11 Miidtrliklerini,

¢) Kanun: 3516 sayili Slctiler ve Ayar Kanununu,

f) Kullanicr: Olgii aletinin sahibini veya dlciim faaliyetinden sorumlu olan gereek veya tiizel kisiyi,

2) MiH: Maksimum izin verilebilir hata paylarini,

&) Muayene etiketi: Olcii aletinin muayene durumunu ve bir sonraki muayene zamanini belirten, kendiliginden
yapizma ozelligine sahip, ¢ikartildiginda tahrip olan 4lcii aletinin Gizerinde gortlebilecek bir yere vapisurilan izl
olarak hazirlanmug etiketi,

h) Muayene raporu: Olgi aletinin; tipini, markasin, modelini, seri numarasini, tiretim yilim, kullanildig yerin
adresini, kullanicinin iletigim bilgilerini iceren ve 6lgti aletinin muayene sonucunu gosteren yazili veya elektronik
ortamda hazirlanan raporu,

1) Olgﬂ aleti: 2 nci maddede belirtilen ol¢l ve tarti aletlerini,

i) Piyasaya arz: Ol¢ii aletinin, teclarik veya kullanim amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak piyasada ilk kez
bulundurulmast igin yapilan faaliveti,

J) Servis: Olgii aletlerinin muayenesi ile ilgili islemleri gergeklestirmek  iizere Bakanhk taralindan
vetkilendirilen Ttirk Standardlari Enstitiisting (TSE),

k) Tamir ve ayar servisi: 20/3/2012 tarihli ve 28239 saylll Resmi Gazete’de yayimlanan Olgii ve Oigii
Aletlerinin Tamir ve Ayarini Yapacak Kisilere Verilecek Yetki Belgesi Hakkinda Yonetmelik hitkiimlerine gore il
midrlikleri tarafindan 6led aletlerinin tamir ve ayar islemleri i¢in belgelendirilen isyerlerini,

[) Tip onay belgesi: Olcti aletinin, piyasaya arzina iliskin olarak ilgili teknik diizenlemesine uygunlugunu
gsteren AB tip inceleme belgesini veya AB tasarim inceleme belgesini veya ulusal tip onay belgesini veya daha énce
pivasaya arzla ilgili olarak Bakanlikga diizenlenen belgeyi,

itade eder.

IKINCi BOLUM
Muayene islemleri

Muayene

MADDE 5-(1) Ol¢ii aletleri, Kanunda belirtilen agagidaki muayenelere tabi tutulur:

a) 11k muayene.
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b) Periyodik muayene.

¢) Ani muayene.

¢) Sikdyet muayenesi,

d) Stok muayenesi.

Muayene igin temel gerekler

MADDE 6 - (1) Olein aletlerinin; ilgili teknik diizenlemesine uygun olarak tip onay: ahnmis, muayene
istemleri. muayene isaretleri ve/veya damgalama islemleri vapimis ve muayene/onaylanmig kurulug ile islemleri
tamamlanmis olarak piyasaya arz edilmesi gerekir. Bu sekilde piyasaya arz edilmeyen dleti aletleri muayencye kabul
edilmezler,

(2) Piyasaya arz edilecek dlcii aletlerinin, yazilim da dahil olmak iizere 6lciim sonuglarini etkileyebilecek tiim
bolimlerinin mekanik ve/veya elektronik olarak givenlik altina alinmus olmas; gerekir.

(3) Olgti aletlerinin muayenesi ile ilgili islemler Bakanlik¢a yetkilendirilen servis tarafindan yapihr,

(4) Olgii aletlerinin muayene iglemleri bulundugu verlerde veya niteligine gare belirlenecek yerlerde yapilr,

(5) Olgii aletlerinin tamiri ve ayarlanmas ile ilgili iglemler tamir ve ayar servislerince yapilir,

(6) Olgti aletlerinin muayene islemlerine baslamadan 8nce vapilan duyusal incelemede; tip onaymin olmacig),
damganin olmadig;, damga siiresinin gectigi, damgaya miidahale edildigi, damgasi uygun oldugu halde &lcii aletine
miidahale edildigi gibi hususlardan en az birinin tespit edildig veya bu kanaate varildigi durumlarda ol aletlerinin
muayenesine devam edilmez, Muayenesine devam edilmeyen 6l¢i aletleri kullanilmalar miimkiin olmayacak sekilde
baglanarak miihtirlenir ve bu durum diizenlenecek olan muayene raporunda gerekgeleri ile birlikte belirtilir.

(7) Servis alunc fikraya gére muayene raporu diizenlemesi halinde Bakanlik¢a elektronik alt vapi
olusturuluncaya kadar dtizenledigi raporun bir niishasin; yazili olarak ilgili il midiirligine gonderir ve bir niishasing
kullaniciya elden teslim eder veya posta yoluyla iadeli taahhiitlii olarak raporun diizenlendigi tarihi takip eden en eee
bes is gtinii icinde gdénderir. miidirligince yerinde vapilacak inceleme ve degerlendirmeler sonucunda, mevzuaia
aykir bir durum varsa gerekli kanuni islemler yapildiktan sonra by oletl aletinin muayenesi icin ilgilisi tarafindan
muayene dicreti yaurilarak yeniden miracaat edilir, Sayet il mudirligii tarafindan yapilacak incelemede mevzuata
aykir bir durum olmadig; tespit edilirse servise bildirimde bulunularak muayene islemlerinin yapilmas) saglanir,
muayene licreti yeniden alinmaz.

(8) Olci aletlerinin muayeneleri bu Yonetmelik ekinde yeralan hikiimlere gére yapilir.,

(9) Yapilan muayene neticesinde bu Yanetmelik hitkiimlerine uygun olmayan olgii aletleri, damgalari iptal
cdilerek kullanilmalar mimkiin olmayacak sekilde baglanarak miihiirlenir, tamir ve ayar yapilmak iizere tamir ve
ayar servisine sevk edilmek iizere 6lgii aleti kullanicisina tutanak esliginde teslim edilir. Bu durum muayene raporunda
belirtilir, tamir ve ayar islemi tamamlanan dlet aletinin muayenesi icin muayene lcreti yatirilarak yeniden miiracaat
edilir.

(10) Yapilan muayene sonrasinda uygun bulunan 8l¢ii aletleri damgalanir ve muayene etiketi goriilebilecek
sekilde ilistirilir. Ayrica muayene raporu hazirlanarak yazili veya elektronik ortamda ilgililere iletilir.

(11 Olgix aletlerinin, muayene iicreti muayene talebinde bulunanlara aittir. Muayene sonucunda &lcii aletinin
tamir ve avar gibi islemlere tabi tutulmass veya Olgli aletinin degistirilmesi durumunda vapilacak islemlerden ve
giderlerden kullanict sorumludur,

(12) Olgii aletlerinin ani ve sikdyet muayenelerinde Genel Midiirliik; gerekli gérmesi halinde tiretici, ithalatg.
lamir ve ayar servisleri ile diger kuruluslarin veya servisin laboratuvar, ekipman ve personelinden yararlanabilir.

ik muayene

MADDE 7 — (1) 1k muayene; yeni yaptlan veya pargalarin birlestirilmesi suretiyle meydana getirilen dlcii
aletinin satisa veya kullamlmaya baslanmalarindan énce veya ithal edilen 6l¢ii aletlerinin yurda sokulmalar sirasinda
veya periyodik, ani, sikdyet ve stk muayeneleri senunda damgalart iptal olunan oleti aletinin tamir ve
ayarlanmalarindan sonra veya ol¢ii aletinin arizalanmast sonucu kullanicr tarafindan tamir ettirilmesinden sonra
yapilan muayenedir.

(2) Bu Yonetmelik kapsamindaki 6l¢l aletlerinin pivasaya arzindan dnceki ilk muayenesi 6l¢i aletine ait ilgili
ckte aksine bir hitkiim yoksa;

a) AB tip inceleme belgesi veya AB tasarim inceleme belgesine sahip olanlar icin onaylanmis kurulug veya
onaylanmig kurulustan yetki alan treticisi tarafindan,

b) Ulusal tip onay belgesine sahip olanlar igin Bakanlikca yetkilendirilmis tireticisi veya servis tarafindan.

yapilir.

(3) Kullammda olan él¢ii aletlerinden muayeneleri sonucunda ayarinin bozuk oldugu tespit edilenler ile dlgii
aletinin arizalanmas) sonucu kullanicisi tarafindan tamir ettirilen 8l¢ii aletlerinin muayenesi tip onay sartlarina
uygunlugu kontrol edildikten sonra servis tarafindan yapilir.

(4) Bu madde kapsaminda servis tarafindan yapilan muayene iglemlerine iliskin ticretler kullanicr tarafindan
servise ddenir.

Periyodik muayene

MADDE 8 — (1) Periyodik muavene; belli stirelerde olmak tizere Bl¢li aletleri igin servis tarafindan yapilan
genel muayenedir,
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(2) Olgii aletlerinin periyodik muayene sitreleri Ek-1de belirtilmistir, Bu siire tarih olarak degil yil olarak
izlenir. Periyodik Muayene siresinin hesaplanmasinda damgalandigi yil esas alinir ve yil igerisinde hangi tarihte
damgalanmis olursa olsun damgalandigi yil birinci yil olarak sayihr, Kalan siire, damgalandigr yili takip eden vildan
itibaren hesaplanir.

(3) Oleir aletlerinin perivodik muayene miiracaaty periyodik muavene siiresinin doldugu yilr takip eden yilin
ocak ayinin basindan subat aymin son giiniine kadar servise bagvurularak yapilr, Subat ayinin son giiniiniin tatile
rastlamas: halinde miiracaat, sonraki ilk i giinii de yapilabilir, Olgii aleti muayene lcretinin basvurudan dnce
yatrilmis olmasi gerekir. Muayene iicretinin yatirilmamasi durumunda miiracaat gecersiz sayilir.

(4) Periyodik muayene sonucunda dogru caligmadig tespit edilen olcii aletlerine herhangi bir cezai islem
uveulanmaz.

(3) Periyodik muayene igin zamaninda miiracaat etmeyenler hakkinda, daha sonra miracaat etmis olsalar dahi,
0 olel aletinin kullanimda oldugunun tespit edilmesi halinde, damga siiresi dolmus al¢ii aleti kullanma fiilinden
dolayi, Kanun hiikiimlerine gore Bakanlikga gerekli yaptinmlar uygulanir.

(6) Periyodik muayene ticreti kullanic tarafindan servise 6denir,

Ani muayene

MADDE 9 — (1) Ani muayene, Genel Midiirliik ve/veya il midirliginiin gérecekleri lizum veya ihbar
tizerine l¢i aletinin bulunduklar: verlerde habersizce yapilan muayenedir.

(2) Ani muayene sonucunda dogru calismadigi tespit edilen olgi aletlerine ayari dogru olmayan 6l¢ii aleti
kullanma fTilinden dolayi Kanun hiikiimlerine gére Bakanlikea gerekli yaptirimlar uygulanir,

(3) Ani muayene sonucunda dogru calismadigi tespit edilen 6lgti aletlerinin tamir ve ayar ile muayene
masrallart kullanici tarafindan karsilanir,

Sikdyet muayenesi

MADDE 10 — (1) Sikdyet muayenesi, bir dl¢ii aletinin dogru ¢aligtp calismadigini tespit etmek iizere, ol
aletinin kullanicisi veya diger bir kimsenin miiracaati tizerine Genel Midurlik ve/veya il madurligi tarafindan
vapilan muayenedir.

(2) Miracaat sahibi gercek kisi ise adi, soyadi, T.C. kimlik numaras: ve adres bilgileri; tiizel kisi ise firma adi,
unvant, adres bilgileri, MERSIS numarasi ile birlikte sikdyete konu olgii aletinin kullanildigi yerin adres bilgilerini
igereeek sekilde sikayetini tlgili il midurligine yapar.

(3) Olgti aletinin kullanicisi diginda yapilan miiracaat tizerine gergeklestirilen gikdyet muayenesi sonucunda
dogru calismadigi tespit edilen olett aletlerine, ayart dogru olmayan dleii aleti kullanma fiilinden dolayi Kanun
hiiktimlerine gére Bakanlik¢a gerekli yaptirimlar uygulanir.

(4) Maksimum kapasitesi 2000 kg’in tizerinde olan otomatik olmayan tart1 aletleri ile aks kantarlarinin sikdyet
miracaatlarinda, 6lgii aletinin muayene sonucunun olumly olmast durumunda muayene ile ilgili giderler miiracaat
sahibi tarafindan; olumsuz olmasi durumunda ise kullanicis1 tarafindan karsilanir. Bu durum muayene islemleri
dneesinde il miidtrligii tarafindan bagvuru sahibine bildirilir. Sikdyet muayenesi hizmet bedeli, 8/2/1989 tarihli ve
20074 savih Resmi Gazete'de vayimlanan Olgti ve Olgli Aletlerinden Alinacak Muayene ve Damgalama Ucrel
Yonetmeliginde belirlenen muayene ve damgalama iicretinin iki katidir,

Stok muayenesi

MADDE 11 - (1) Stok muayenesi, ilk muayene damgasini tasidiklart halde satilmayip depo, atdlye, imal veva
satig yerlerinde yahut heniiz kullaniimasina ihtiyag duyulmayarak stok halinde bulundurulan olcti ve dlgii aletlerinin
periyodik muayene siireleri icinde tekrar tabi tutulduklari bir muayene seklidir.

(2) Olgti aletlerinin stok muayenesi § inci maddeye gore vapilir.

(3) Stok muayenesinin yaptirilmasindan 6let aletini bulunduran sorumludur.

Gecici damgalama

MADDE 12 — (1) Gegici damgalama islemleri 11/1/2007 tarihli ve 26400 sayili Resmi Gazete’de yvayimlanan
Olgii ve Olgi Aletleri Damga Y6netmeligi hitkiimleri gercevesinde yapilir.

Servis tarafindan kullanilacak damgalar

MADDE 13 — (1) Servis tarafindan kullanilacak damgalar i¢in Ol¢ii ve Olgit Aletleri Damga Yanetmeligi
hitkiimleri esas alinir.

Muayene ve damgalama iicreti

MADDE 14 — (1) Ol¢ii aletlerinin muayene iicreti, Olii ve Olcii Aletlerinden Alnacak Muayene ve
Damgalama Uecret Yonetmeligi hitkiimlerine gore Bakanhkea her yil yeniden belirlenir.

Miichir sebepler .

MADDE 15 - (1) Ol¢ii aletinin periyodik ve stok muayene miiracaatlarini ve/veya soz konusu mua_v.cnclcrm
yapilmasini engelleyecek yangin, deprem, sel ve benzeri miicbir scbeplerin ortaya ¢ikmasi durumunda bu islemler
Bakan onayt ile ertelenebilir. o

UCUNCU BOLUM
Servis Kriterleri, Sorumluluklar ve Denetim
Servis kriterleri
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Sayfa 4 /3

MADDE 16 —{ 1) Servisin, Tirk Akreditasyon Kurumuy tarafindan 6l¢ii aletinin muayene islemlerini icerecck
sekilde TS EN ISONEC 17020 Uygunluk Degerlendirmesi-Cesitli Tiplerdeki Muayene Kuruluglarinm isletimi icin
Sartlar kapsaminda akredite edilmis olmasi gerekir,

(2) Serviste, Gleti aletlerinin Mmuayenesi igin uygun, izlenebilirligi saglanmus yeterli etalon ve ekipman
bulundurulur. Bu etalon ve ekipmanlarin kalibrasyon siireleri en fazla 2 yildir. 86z konusu etalon ve ekipmanlarin
kalibrasyonlarinin akredite edilmis laboratuvarlarda yapilmig olmas; gerekir.

(3) Servis akreditasyon kapsaminda yurittiigi muayene hizmetlerinde vetkin personel galistirir.

(4) Serviste ¢alisacak personelin, anayasal diizene karsi islenmis suglardan dolay hiikiim giymedigine, taksirli
suglar hari¢ olmak iizere bes yildan fazia hapis cezasma hitkiim giymedigine yahut basit ve nitelikli zimmet, irtikap.
rigvet. hirsizhik, dolandiricilik, sahtecilik, gorevi katiiye kullanma, giiveni kotilye kullanma, kagakgilik, hileli iflas.
thale ve alim satimlara fesat karistirma, sugtan kaynaklanan malvarhg degerlerini aklama veya vergi kagakeihg
sug¢larmdan mahkimiyetinin olmamas) gerekir,

Servisin sorumluluklar

MADDE 17 - (1) Servis, 6lcii aletlerinin muayene islemlerini bu Yénetmelik hiktimlerine ggre
gereeklestirmekle yikimladir,

(2) Servis, muayeneleri anlik veri girigi yapilabilecek sekilde elektronik ortamda yapar ve yapilan muayenelere
iliskin kayitlar ile alinmig clunan muayene bagvurularini elektronik ortamda Bakanligin veri tabanina anlik olarak
aktaracak sistemi kurar. Servis by bilgi ve belgeleri en az on yil muhafaza eder.

(3) Servis, muayene basvurusu alinan olell aletlerinin periyodik muayenelerini aym yi1l Kasim ayl sonuna
kadar, ilk muayenelerini ise 20 giin igerisinde yapmak zorundadir,

(4) Servis, belgelendirilmesine esas olan akreditasyon belgelerini gegerlilik siireleri dolmadan yenilemek
zorundadr,

(53) Servis, Bakanlikea belirlenen muayene tcret tarifesinden fazla iicret alamaz.

(6) Servis tarafindan akreditasyon kapsaminda calistirilan yetkin personele iligkin bilgiler 15 giin icerisinde
Bakanhga bildirilir.

(7) Servis, bu Yonetmelik kapsaminda yapilan her bir muayene isleminin hangi personel tarafindan
vapildiginin izlenebilirligini saglar.

(8) Servis. muayene islemleri sirasinda is saghigi ve giivenlig ile calisma sartlarina iliskin gerekli tedbirleri
Hlgili mevzuata uygun olarak almaka yikiimliidiir.

(9) Muayeneyi yapan servis personelinin kusurundan kaynaklanan her tirlii zarardan servis sorumludur,

(10) Servis, denetimde bulunan kisilere uygun calisma ortamini saglamak, gerekli bilgi ve belgeleri gergege
uyeun ve eksiksiz olarak vermek, incelemelere yardimer olmak ve dogru beyanda bulunmakla yiktimludiir,

Denetim

MADDE 18 — (1) Genel Miudirlitk, bu Yonetmelik hiikiimlerinin yerine getirilip getirilmedigini kontrol etmek
i¢in servisin faaliyetleri ile servise ait evrak ve kaytlars, kontrol ve denetime yetkilidir,

(2) Yapilan denetimlerde servisin, bu Yonetmelik hiikiimlerine aykirt bir islem yapugmnn tespit edilmesi
halinde, Kanun gercevesinde islem yapilir,

(3) Serviste gorev yapacak personelin disiplinsiz ve/veya kifayetsiz oldugunun tespit edilmesi durumunda
Bakanlik servisten gerekli tedbirleri almasini ister.

DORDUNCU BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler

Kullanieilarm sorumiuluklar

MADDE 19 - (1) Olgii aletlerinin, piyasaya arzindan sonraki muayene islemlerinden kullanici sorumludur.

(2) Kullanicilar 8l¢i aletlerinin ilk, periyadik ve stok muayenesi i¢in zamaninda bagvuru yapmak zorundadir.

(3) Olgi aletlerinin muayeneleri sonrasinda vapistirilan muayene eliketi ve damgalarin korunmasindan
kullanier sorumludur.

(4) Kullanier 6lcii aletine iliskin muayene raporlarini talep edilmesi halinde ilgililere sunulmak iizere muhataza
eder.

(3) Kullamerlar §lgii aletinin dogru ayarl calismasini saglamak tizere gerekli dnlemleri alir ve metrolojik
agidan agikea kusurlu olan veya glivenli olmayan &lgii aletlerini kullanmazlar, .

(6} Kullanieilar muayene yapan kigilere uygun g¢alisma ortamimi saglamak, gerekli bilgi ve belgeleri gergege
uygun ve eksiksiz olarak vermek, muayenelere yardimer olmakla yiikiimliidiir.

(7) Maksimum kapasitesi 10.000 kg ve lizeri olan otomatik olmayan tarti aletlerinin AR Uygunluk Be_vanmml
diizenlendigi giin ilk gtin olmak tizere 15 gin iginde bagh bulundugu il mudirlagine kullanicist tarafindan bildirilmesi
zorunludur.

(8) Kullanicilarin bu Yoénetmelikte belirtilen yiikiimliiliklerine uymadigimin tespit edilmesi halinde, Kanun
gergevesinde islem yapilir.,

Gecis hiikiimleri

GECICi MADDE 1 - (1} Bu Yénetmeligin yiirtirliige girdigi tarihten itibaren 2 yil stiresince 16 nct maddede
belirtilen akreditasyon sarti aranmaz. Yiiriirlik tarihinden itibaren en geg¢ 2 yil igerisinde servis akreditasyon
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islemlerini tamamiar, Servis, akreditasyon islemi tamamlanincaya kadar calistiracag personele muayene hizmetleri ile

Heili gerekli egitimleri verir ve yetkin personce! calistirir,

(2) 17172019 tarihinden 6nce piyasaya arz edilmis olan sikistinilmig dogal gaz (CNG) dlgme sistemleri ile

motorlu tasit last]

Yiiriirlik
MADDE 20 - (1) Bu Yénetmelik 171/2020 tarihinde yiiriirlage girer.
Yiiriitme

MADDE 21 — (1) Bu Yénetmelik hikiimlerini Sanayi ve Teknoloji Bakan: yiiriitiir.

Ekleri icin tiklaviniz.

hitps://wwiv.resmigazete.gov. tr/eskiler/2019/10/20191011-6.htm

klerinin hava basine) olgtimiinde kullanilan cihazlarmin periyodik ve stok muayenelerini yaptirmak|a
Haili vitkiimliilerin, 2020 yili subat ayi sonuna kadar servise bagvurmalar zorunludur.
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“EK-1

OLCU ALETLERININ PERIYODIK MUAYENE SURELERI

Olgii Aletlerinin Periyodik Muayene Siireleri Tablo |*de verilmigtir.

Tablo 1 '
Periyodik
Olgii Aleti Muayene
Siiresi (yil)
Su Disindaki Swvilarin Miktarlarmm Siirekli ve Dinamik Olgiimii icin Olgme | 2
Sistemleri
Stlastirlmig Dogal Gaz (CNG) Olgiim Sistemleri 2
Akaryakit Hacim Olgek Kaplar 2
Motorlu Tasit Lastiklerinin Hava Basmer Olgtiminde Kullanilan Cihazlar 2
Hassas Kiitle Olgiileri (F1 ve F2 Simfi), S kg'dan Yukar( Kiitle Olciileri 2
Demiryolu Yik ve Sarngl; Vagonlari 2
Maksimum Kapasitesi 2000 kg’ Uzerinde Olan Otomatik Olmayan Tarti | 2 1
Aletleri ile Aks Kantarlar




EK-2

SU HARICINDEKI SIVILARIN MIKTARLARINI SUREKL{ VE DINAMIK OLCEN
OLCME SISTEMLERININ MUAYENES] ILE ILGILI ESASLAR

1. Tammlar

L1 Sayag: Kapali ve tamamen sjvi dolu bir borudan dlelim geviricisine akan sivy miktaring
Olgme sartlarinda siirekl; olarak 6lgmek, hafizaya almak ve goriintilemek amaciyla tasarimlanan oOlti
aletidir,
1.2 Ol¢me sistemi: Dogru slgiimiin yapilmas; ya da dlgme islemlerinin kolaylastirilmasr igin
gerekli olan, sayacin kendisi de dahil olmak {izere tiim cihazlari igeren sistemdir,
L3 Yakt dispenseri: Motorly araglara, kiigiik teknelere ve kiiglik ugaklara yakit ikmalj igin
kullanilan 6lgme sistemidir,
1.4 Olgiilen minimum miktar: Oleme sistemi igin dlgiimiin metrolojik olarak kabul edilebilir
olan en diigitk miktardir, OMM seklinde gdsterilir.
1.5 Minimum akis hizi; Olgme sisteminin, MiH'ler dahitinde ¢ahsabilecegi en diisiik debidir,
Quin seklinde gosterilir,
1.6 Maksimum akis hzi: Oleme sisteminin, MIH'ler dahilinde ¢alisabilecegi en
yiiksek debidir, Qmax seklinde gosterilir.
2. Dogruluk simiflandirmasi ve maksimum izin verilebilir hatalar (MIH’ler)
Su haricindeki sivilarm miktarlarins siirekli ve dinamik dl¢en dlgme sistemlerine iliskin dogruluk

siniflari Tablo 2°de verilmigtir. ki litreye esit veya daha fazla miktarlar igin sayag¢ gistergelerindeki
MIH degerleri Tablo 1*de verilmistir

Tablo 1
Dogruluk simfy
0.3 0,5 z 11,5 2,5
Olgme sistemleri (A) 0,3% 0,5% 1,0% 1,5% 2,5%
Sayaglar (B) 0,2% 0,3% 0,6% 1,0% 1,5%
Tablo 2
ﬁ)ugruluk

Oleme sisteminin tipi
simfi ¢ P

0,3 Boru hatlarindaki 6lcme sistemlers

Tim Slgme sistemleri, by tablonun baska bir yerinde farkl: sekilde belirtilmemis
ise, ozellikle:

- Yakit dispenserleri (swilastirilmus gazlar disinda)

- Disiik viskoziteli (< 20 mPa.s) swilar icin karayolu tankerlerine iliskin 8lgme
0,5 |sistemleri

- Gemilerin, demiryolu ve karayolu tankerlerinin bosaltilmasi ve yiiklenmesi igin 8lgme
sistemnleri

- Siit dlgme sistemleri
- Ucaklarin yakit ikmali igin Blgme sistemleri

Basing altindaki -10 °C veya lizerindeki bir sicaklikta dleiilen swvilagtirilms gazlara
1,0 |ait lgme sistemleri

Normalde 0,3 veya 0,5 sifinda olan ancak sivilar i¢in kullanilan lgme sistemleri;




- Sicakliklart <10 °C'dan az veya 50 °C'dan bity(k olan, ]
- Dinamik viskozitesi 1000 mPa.s’ nin iizerinde olan,

- Maksimum hacimsel debjsi 20 L. /h'dan biyik olmayan,
svilar, -}

Stvilagtirtimus karbondioksit igin Slgme sistemleri

1.3

Basing altinda -10 °C'nin altindaki bir sicaklikta stvilagtirllmis gazlara (kriyojenik
swilar diginda) ait slome sistemleri

2,5 |Kriyojenik sivilara ait Sleme sistemleri (sicaklik -153 °Chp altinda)

e e e i ]

3. Gerekli ekipmanlar

Olgiim sistemlerinin muayenesinde gerekli olan ekipmanlar agagida belirtilmistir,
- Standard kapasite dleme kabs

Maksimum akig hizi (Quux)’na goire kullaniimas gereken asgari standart kapasite lcme kaplan
Tablo 3*de gosterilmistir,

Tablo 3
B Standart kapasite 5leme kab kapasitesi (L) ]
Quax (L/dk) Minimum akis testi icin | Maksim um akig testi igin
dleme kabi kapasitesi (L) | dlgme kain kapasitesi (L)
Qnax £ 70 5 B I T - T
70 < Quax <130 20 50
130 < Qmax <750 50 500
750 < Quax < 2000 200 1000
Qumax >2000 500 2000

- Akis Slger (Mastermetre yOntemi igin)

- Kronometre

500 L'den biiyiik hacim Slgek kaplarinin termometre ile donatimig olmasi gerekir,

Etalon olarak kullandacak hacim Olgek kaplarnin  kalibrasyonlarmn EURAMET cg-21
Guidelines on the Calibration of Standard Capacity Measures using the Volumetric Method
dokiimanina uygun olarak yaptlmis olmas: gerekir.

Etalonlarin belirsizlikleri ve sapmalart OIML G -100:2008 Guide to the expression of
Uncertainty in Measurement (GUM) veya EA-4/02 Evaluation of the Uncertainty of Measurement in
Calibration dokiimanlarina uygun olmalidir.

Etalonlarin belirsizlik degerleri, muayenesi yapilacak sayacin MiH degerinin iigte birini
gecmemelidir,

4. Muayene igin genel sartlar

4.1 Muayeneye baslamadan once, kullanilacak etalon ve ekipmanlarin muayene yapabilmek i¢in
gerekli sartlan saglamas; gerekir.

4.2 Muayene sirasinda asagida verilen testler uygulanr:




4.2.1 Test 1- Minimum akig hizi testi; bu test icin Glgek kabimin minimum akis hizinda
doldurulmasi gerekir.

4.2.2 Test 2- Maksimum akis hizi testi: bu test igin élgek kabinin maksimum ulagilabilir akis
hizinda doldurulmas gerekir.

4.3 Testler, test alaninin ortam sicaklifinda ve muayenesi yapilacak sayacin nominal calisma
kosullars dahilinde gergeklestirilmelidir,

4.4 Madde 5'te belirtilen yootemlerle yapilan muayeneler sonucunda elde edilen sonuglarin
MIH’lerin iginde olup olmadigina karar verilir,

4.5 Muayene, Gletim sistemi {izerinde herhangi bir tamir ve ayar igleminden sonra yapiliyorsa
ilgili muayene adimlar tekrarlanr.,

4.6 Olgiim sisteminin fuayenesi yapilirken Madde 6°da belirtilen hususlar da kontrol edilir,
3. Muayene yontemleri

5.1 Voliimetrik yontem; :

5.1.1 Olgek kabs kullamlarak yapilan muayeneler; OIML R120 (Su haricindeki sivilar icin
Olglim sistemlerinin test edilmesine yonelik standart kapasite lgiileri, 2010) Uluslararasi Tavsiye
dokiimaninin “Ol¢iim sistemlerinin dogrulanmas: igin test prosediirleri” baslikls 5 inci maddesine uygun
olarak yapilir,

5.1.2 Boru tipi dogrulama sistemleri kullamlarak yapilan muayeneler; OIML R119 (Su
haricindeki sivilar icin Slgiim sistemlerinin test edilmesine yonelik boru tipi dogrulayicilar, 1996)
Uluslararast Tavsiye dokitmanunin “Olgiim sistemlerinin dogrulanmast igin test prosediirleri” baslikli 5
inci maddesine uygun olarak vapulir.

5.2 Mastermetre yéntemi;

Mastermetre yonteminde asafidaki muayene adimlar uygulanir,

5.2.1 Mastermetre ile 5l¢lim sisteminin yogunluk degerinin ayni olup olmadig: kontrol edilir.
Yogunluk degeri ayni degilse mastermetre tizerinde ayarlt yogunluk degeri degistirilerek dlgiim sistemi
ile egitlenir.

5.2.2 Muayeneye baslamadan énce mastermetre ve Slgiim sistemi arasinda 1] dengelemeyi
safilamak igin belirli bir miktar {iriiniin mastermetreden gecisi saglanir ve gosterge ekranlar sifirlanir,

5.2.3 Olgiim sistemi, en az 1 dk siire ile minimom ve maksimum akista cabigtirtlir ve Blgiim
sisterni (V) ile mastermetre (Vier) goistergesindeki degerler kaydedilir,

3.2.4 Maksimum {zin Verilebilir Hata (MiH),

MIH(%) = -"i‘;—‘g}fi x 100

formiiti kultanilarak hesaplanir. Pozitif hata elde edilirse mastermetre fazla gostermekte ve 8lciim
sistem| daha az iiriin vermektedir,

6. Olgiim sistemini olugturan yardume: donanimlari kontrolii

6.1 Gosterge ekram

Gastergelerin - fonksiyonlarinimn diizgiin - galisip galigmadigt  kontrol edilmelidir. Gézle
yapilabilecek bu kontrollerde gosterge ekranuinda bulunan tiim segmentlerin ¢alistigindan emin
olunmahdir.

Segilen dolum ucu icin birim fiyat gbstergesinin ana gostergeye aktarildigi, aym gostergeyi
paylagan diger dolum wuglarinm konumlarmdan kaldinldiginda devre digi kaldigi ve bunlarin
cahgtirilamadig: kontrol edilmelidir.

6.2 Sifirlama mekanizmasy

Gosterge ekrans sifirlandig zaman hem fiyat hem de 8lgitlen degerler sifirlanmalidir.

Olgiim sonuglarinin gésterildigi ekranda sifirlama Yapimadan herhangi bir degisiklige izin
verilmemelidir.




Stfirlama islemi bagladiktan sonra, sifirlama islemi temamlanincaya kadar gésterge ekraninda
daha 6nce yapilmig olan Slgtimden farkls bir sonug gistermemelidir.

Gosterge ekrant cihaz dlelim sirasinda sifirtanamamalidir.

Olgtim sisteminin dolum vy kaldirildiginda ve herhangi bir iiriin vermeden dnce ekran testinin
yapildig ve géisterge ekranlarinm sifir oldugu kontrol edilmelidir.

6.3 On fiyat/miktar ayar mekanizmas,

Onceden ayarlanmg fiyat/miktar degeri loiim baglamadan dnce gosterge ekraninda goriilmelidir,

6.4 Dolum ueu mekanizmasimn

Dolum ucu sivi veya képiik ile temas ettiginde akigin durdugu kontrol edilmelidir,

Dolum islemi tamamlandiktan 7 saniye sonra dolum ucunun akaryakit damlatmadign kontrol
edilmelidir,

6.5 Hava ayiricisy

Gaz ayirma cihaz ile donatilms sistemler igin hava test vanasmn olmast durumunda, maksimum

ulaglabilir akis hizinda test vanas; agik olacak sekilde yapilan muayenelerde, hatalarin MIH icerisinde
kaldigs kontrol edilmelidir.

6.6 Alas hiz

Akig hizinin 8leiim sisteminin tizerinde yer alan ve teknik dzelliklerinin gosterildigi etikette
belirtilen minimum ve maksimum degerler arasinda olmalidir, Muayeneler sonucu elde edilen
maksimum akis hiz; (Qmax) etiket bilgilerinde belirtilen degerin yanisindan az olmamalidir,




EK-3

SIKISTIRILMIS DOGAL GAZ OLCME SISTEMLERININ MUAYENESI {LE ILGILI
ESASLAR

1. Tamumlar

L1 Saya¢: Kapali ve tamamen gaz dolu bir borudan &lgiim geviricisine akan gaz miktaring

Blgme sartlarinda siirekli olarak Slgmek, hafizaya almak ve gorintiilemek amaciyla tasarimlanan Blgit
aletidir,

1.2 CNG: Sikigtirilmis dogalgaz.

1.3 Ol¢me sistemi; Dogru dlgiimiin yapilmas: ya da dlgme islemlerinin kolaylastirnlmast icin
gerekli olan, sayacin kendisi de dahil olmak lizere tiim cihazlari igeren sistemdir.

1.4 CNG dispenseri: Motorlu araglara CNG ikmali igin kullanilan dlgme sistemidir,

L5 Olgiilen minimum miktar: Oleme sistemi igin Slglimiin retrolojik olarak kabul edilebilir
olan en dugik miktaridir. OMM seklinde gosterilir,

1.6 Minimum akss hiz; Olgme sisteminin, MiH'ler dahilinde galistigr en diigiik debidir. Qi
seklinde gosterilir.

1.7 Maksimum akis hiz: Olgme sisteminin, MiH'ler dahilinde caligtigs en yiiksek debidir. Qumax
seklinde gosterilir,

2. Maksimum izin verilebilir hata paylar: (MIH)

Sikistirlmig dogal gaz lgme sistemlerinin maksimum izin verilebilir hata orant Tablo 1’de
belirtilmektedir.

Tablo 1
T Sayag Olgme sistemleri (dispenser)
Maksimum Izin Verilebilir | % + | %2
Hata (MiH)

3. Gerekli ekipmanlar
3.1 Mastermetre yontemi icin gerekli ekipman ve ozellikleri
- Kiitlesel akis &lger (belirsizlik % £0,5),

- Mastermetre iizerinde 35.000 kPa (belirsizlik +350 kPa)’a kadar Oletim yapabilen bir referans
manometre,

- CNG test tank: iizerinde 35.000 kPa (belirsizlik +350 kPa)a kadar Gleim yapabilen bir
referans manometre.

3.2 Gravimetrik yontem icin gerekdi ekipman ve 6zelikleri

- Taksimat degeri en fazla 20 ¢ olan I11. smif bir terazi,

- F1 smnufi kiitle etalonu,

- CNG ftest tanks tizerinde 35.000 kPa (belirsizlik £350 kPa)y’a kadar Olgiim yapabilen bir
referans manometre,

3.3 Mastermetre ve Gravimetrik Yontem i¢in gerekli ortak ekipman ve Gzelikleri
- 60 litrelik CNG test tank.

- Tanklart doldurmak ve bosaltmak i¢in uygun vanalar, hortumlar ve baglanti ekipmanlar:.
- Kronometre,

Referans olarak kullanilacak tart: aletinin EURAMET cg-18 Guidelines on the Calibration of
Non-Automatic Weighing Instruments dokiimanna uygun olarak kalibrasyonlarinin yapilmast gerekir.




Referans standartlarin belirsizlikleri ve sapmalart OIML G 1-100:2008 Guide to the expression
of Uncertainty in Measurement (GUM) veya F4-4/02 Evaluation of the Uncertainty of Measurement in
Calibration dokiimanlarina uygun olmalidur,

Referans kiitlelerin birlesik belirsizlik ve sapmalani kullanilacak tarti aletinin MiH degerinin
licte birini gegmemelidir,

Mastermetre ve tarti aletinin belirsizlik degerleri muayenesi yapilacak sayacin MIH degerinin
ligte birini gecmemelidir.

4. Muayene icin genel sartlar _

4.1 Muayeneye baslamadan once, kullantlacak etalon ve ekipmanlarin muayene yapabilmek i¢in
gerekli sartlart saglamas) gerekir,

4.2 Muayene sirasinda asagida verilen testler uygulanur;

4.2.1 Test 1- Maksimum ulaglabilic akis hizi testi; bu test igin test tankinin maksimum
ulagilabilir akigta tankin anma basmemm (P) %60 (x15%) a kadar doldurulmasi gerekir,

4.2.2 Test 2- Minimum akis hizi testi: b tes igin test tankinin minimum akista tankin anma
basincinin (P)) %60 (#15%)’1ndan tankin anma basincina (P) kadar doldurulmasi gerekir. Doldurulan
miktar Slgiilen minimum miktardan az olmamalidsr,

4.3 Testler, test alaninm ortam sicaklifinda ve muayenesi yapilacak sayacin nominal ¢aligma
kosullars dahilinde gergeklestirilmelidir,

4.4 Madde 5°te belirtilen y6ntemlerle yapilan muayeneler sonucunda elde edilen sonuglarin
MIH’lerin icinde olup olmadigina karar verilir.

4.5 Muayene, 6lgiim sistemi iizerinde herhangi bir tamir ve ayar isleminden sonra yapiliyorsa
ilgili muayene adimlari tekrarlanir,

4.6 Olglim sisteminin muayenesi yapilitken Madde 6’da belirtilen hususlar da kontrol edilir,

5. Muayene yontemleri

5.1 Mastermetre yintemi

3.1.1 Muayeneye baslamadan énce mastermetre ve Gleme sistemi arasimda 151l dengelemeyi
saglamak igin belirli bir miktar tiriiniin mastermetreden gegisi saglanir ve gosterge ekranlar sifirlanir.

5.1.2 CNG test tanki istenilen basinea gelene kadar gerekli akista dolum yapilir ve Slgme sistemi
(M) ve mastermetre (Mq) gstergesinde okunan deger kaydedilir,

3.1.3 Test tank1 dolum isleminin zamant tutulur ve akis hiz1 hesaplanir.

5.1.4 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MIH);

MiH(%) = %{-;fi), 100

formiili kullanilarak hesaplanir. Pozitif hata elde edilirse mastermetre fazla gostermekte ve Glme
sistemi daha az {irlin vermektedir.

5.2 Gravimetrik yontem

5.2.1 Tart aleti riizgdrdan etki lenmeyecek bir sekilde kullanima hazir hale getirilir, CNG test
tanki tarti aleti {izerine yerfestirilir ve tank kiitlesi veya daras1 alinmug kiitle kaydedilir.

5.2.2 CNG test tank; istenilen basinca gelene kadar gerekli akis hizinda dolum yapilir ve Glgme
sistemi (Ms) ve tarts aleti (Mref) postergesinde okunan deger kaydedilir. Eger tankin daras; ahnmamis
ise referans kitleyi (M,;) elde etmek igin tankin kiitlesi ¢ikarilir.

5.2.3 Test tanks dolum igleminin zaman: tutulur ve akis luzi hesaplamir.

5.2.4 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MiH);

MIH(%) = ﬂf;ﬂ;”—;—ifi x 100

formiild kullanilarak hesaplanir.




6. Olgiim sistemini olusturan yardimer donammiarn kontrolii

6.1 Gésterge ekram

Elektronik gostergelerin fonksiyonlarinn diizgiin ¢alisip ¢alismadig kontrol edilmelidir. Gozle
yapilabilecek bu kontrollerde gosterge ekraninda bulunan tim segmentlerin ¢alistigi kontrol edilmelidir.

6.2 Sifirlama mekanizmas

Gosterge ekrany sifirlandifs zaman hem fiyat hem de dlgiilen degerler sifirlanmalidir.

Olgiim sonuclarinin gosterildigi ckranda sifirfama yapilmadan herhangi bir degisiklige izin
verilmemelidir,

Sifirlama islemi bagladiktan sonra, sifirlama islemi tamamlanincaya kadar g0sterge ekraninda
daha Once yapilmis olan Bletimden farklt bir sonug gostermemesi gerekir,

Gosterge ekrani cihaz Slgiim swasinda sifirlanamamalidir,

Olgiim sisteminin dolum uct kaldirildiginda ve herhangi bir tiriin vermeden gnce ekran testinin
yapildigi ve gosterge ekranlarinin sifir oldugu kontrol edilmelidir.

6.3 On fiyat/miktar ayar mekanizmas: kontrolii

Onceden ayarlanmis fiyat/miktar dederi 6letim baslamadan ¢nee gosterge ekraninda gériitmelidir,
6.4 Akig hizy kontrolii

Akis hizimin sloiim sisteminin tzerinde yer alan ve teknik Szelliklerinin gosterildigi etikette
belirtilen minimum ve maksimum degerler arasinda olmalidir, Muayeneler sonucu elde edilen
maksimum akis hizy (Qmax) etiket bilgilerinde belirtilen degerin yarisindan az olmamalidir.




EK-4
AKARYAKIT HACIM OLCEK KAPLARININ MUAYENEST iLE ILGiL] ESASLAR

1.Kapsam

Bu ynetmelik eki su haricindeki siyilar igin kullanilan 2 L hacimden 5000 L, (2L ve 5000L dakil)
hacme kadar standart kapasite (hacim) akaryakit Sleek kaplarinin muayenelerine iligkin hitkiimleri
igerir.

2. Maksimum izin verilebilir hatalar (MIH)

Akaryakit hacim olcek kaplarinda MiH degeri Oleek hacminin +% 0,1°1 olarak uygulanr,

3. Muayene icin genel sartlar

3.1 Muayeneye baslamadan Onee, kullanilacak etalon ve ekipmanlarmn muayene yapabilmek icin
gerekli sartlars saglamasi gerekir,
3.2 Muayenesi yapilacak Oleek kaplari, homojen yapida olmaly, yarik, ¢tkint, delik, kabarcik,

boya sismesi, yizey piiriizil, yiizeyde boya kalkmasi, boya styrilmas gibi 8lgme kabinn kullanimun
etkileyebilecek kusurlar olmamalidir,

4. Muayene ysntemleri

Akaryakit hacim 6lcek kaplarnin muayeneleri TSEK 497 Standart Kapasite Oleme Kaby
Belgelendirme Kriterine uygun olarak yapihr,




EK-5

MOTORLU TASIT LASTIKLERININ HAVA BASINCI OLCUMUNDE KULLANILAN
CIHAZLARIN MUAYENES] iLE ILGILI ESASLAR

I. Kapsam

Bu yénetmelik eki akaryakit istasyonlarinda bulunan motorlu tasit lastiklerinin hava basine:
dlgimiinde kullanilan cihazlarm muayenelerine iliskin hiikiimleri igerir.

2, Maksimum izin verilebilir hatalar (MIH)
Motorlu tagit lastiklerinin hava basinct Sigiimiinde kullamilan cihazlarm MIH degerleri
muayenenin yapildig ortam sicakligina (toram) (°C) gore Tablo 1 ve Tablo 2°de gosterilmigtir.

Tablo 1
- ]
r— ) Lastik basinci dleme aletleri icin ortam sicakdifl (Zoriam) (°C)
Olgiilen basing
(kPA) P ——
15°C’tan az 15°Cila25°C 25°C’tan fazla
S 40(1 0,5 * (15 = I.:?,"fnm) + 8 8 0,5 * (Iw—mm ™ 25) g 8
> 400 ila < 1000 0,5 * (15 - foru) *+ 16 16 0,5 * (forian - 25) + 16
> 1000 0.5 * (15 - torm) + 25 25 0,5 * (torram - 25) + 25
Tablo 2
B o
} Lastik basinct 8lgme aletleri icin ortam sicakbigi (form) (°C)
Olgiilen basing
(bar)
15°C’tan az 15°Cila 25 °C 25 °C’tan fazla
<4 0,005 * (15 - furi) + 0,08 0,08 0,005 * (toriam - 25) + 0,08
>4ila<10 0,005 * (15 - tyem) + 0,16 0,16 0,005 * (furam - 25) + 0,16
> 10 0,005 * (15 « fonm) + 0,25 0,25 0,5 * (torram - 25) + 0,25

Periyodik, stok, ani ve sikdyet ile tamir ve ayar sonrasi ilk muayenelerde MiH degerleri,
Tablo 1 ve Tablo 2°de verilen degerlerin 1,25 kati olarak alinr,
3, Gerekli ekipmanlar

Motorlu tagit lastiklerinin hava basmer Olgtimiinde kullanilan cihazlarin muayenesinde gerekli
olan ekipmanlar asagida belirtilmistir.
- Referans basing 6lcer,
- Basing tanki,
- Termometre.

- Tanks doldurmak ve bogaltmak i¢in uygun vana, hortum, baglanti ve emni yet ekipmanlar;.

Referans basing 6lome aletinin birlegik belirsizlik ve sapmalari muayenesi yaptlacak cihazin MiH
degerinin gte birini gegmemelidir.,




4. Muayene igin genel sartlar
4.1 Muayeneye baslamadan nce, kullantacak etalon ve ekipmanlarin muayene yapabilmek icin
gerekli sartlari saglamas: gerekir,
4.2 Testler, test alaninn ortam sicakhginda ve muayenesi yapilacak cihazin nominal ¢alisma
kogullari dahilinde gerceklestirilmelidir,

4.3 Yapilan muayenelerde elde edilen sonuglarin MIH’lerin iginde olup olmadigina karar verilir.
5. Muayene yontemleri
5.1 Muayene, uygulanan basincin referans basing dlgiue aletinden okunan gosterge degeri (Vi)
ile muayeneye tabi tutulan cihazin gosterge degeri (Vo) karsilastirilarak yapilir.,
5.2 Bu cihazlar, 6leme arahig tizerinde esit olarak dagitilan ii¢ noktadan (Slcme aralignin iist
ve alt sinirlarina yakin bir nokta dahil) muayene edilmelidir,
5.3 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MiH) oran;

MIH (%) = %% * 100

formiili kullanilarak hesaplanir.




EK-6

HASSAS KUTLE OLCULER] VE > KG'DAN YUKARI KUTLE OLCULERININ
MUAYENESI ILE ILGILI ESASLAR

1. Kapsam

Bu Yonetmelik, hassas kiitle dletileri (FI ve F2 sunfi) ve 5 kg'dan yukan kiitle Olgillerinin
muayenelerini kapsar.

2. Tammlar

2.1 Kiitle éleiisi: Belirl; bigim, boyut, ylizey hassasiyeti ve nominal defere sahip olan ve
Ongoriilen hata simirlan dahifinde bir hatay1 igeren, belirli fiziki ve metrolojik kogullar: sag|
cismin kiitlesini tayin etme isleminde kullantlan bir 6leli aletidir,

2.2 Kiitle sintfi: Kiitle olctlerinin, hata smirlar ve metrolojik kogullar esas alinarak
siiflandirilmasidr, (Kiitle siniflar: El, E2, F1, F2, MI, M2 ve M3)

2.3 Kiitle seti: Ozel sandik veya kutularinda muhafaza edilen ve belirl; kurallarda kiitle 6lciisii
kombinasyonlarini igeren settir.

2.4 Nominal degerler: Kiitlelere veya kiitle setlerine iliskin 1 x 10° kg, 2x 10" kg veya 5 x 10"

kg kapasitelerine esit olan degerlerdir. (“n” pozitif veya negatif bir tam sayiys veya sifirl temsil
etmektedir.)

ayan ve bir

2.5 Konvansiyonel tartim degeri (m.): Bir cismin konvansiyonel kijtle degeri, 1,2 kg/m’ hava
yogunlugunda, 20°C sicaklikta cismi dengede tutan ve yogunlugu 8000 kg/m’ olan referans bir
standardin kiitlesine eittir.

2.6 Komparator terazi: Kiitlelere iliskin 6lciimlerin izlenebilirliginin saglanmasimda ve
kiitlelerin yasal metroloji prensiplerine gire muayenelerinin yaptlmasinda kullanilan terazidir,

3. Maksimum izin verilebilir hata paylart (MiH)

Kiitlelerin muayenelerine iligkin maksimum izin verilen hata paylari Tablo 1de belirtilmektedir.
(OIML R 111-1: 2004 (E))

Tablo 1
Nominal FI Smifi {F2 Sinifi [M1 Sty M2 Simfi M3 Simfi
Deger + mg +mg tmg £mg £ mg
I mg 0,02 0,06 0,2 - -
2 mg 0,02 0,06 0.2 5 -
5 mg 0,02 0,06 0.2 3
10 mg 0,025 0,08 0,25 - -
20 mg 0,03 0,1 0,3 . -
30 mg 0,04 0,12 0,4 - -
100 mg 0,05 0.16 0,5 1,6 -
200 mg 0,06 0,2 0,6 2
500 mg 0,08 0,25 0,8 &5 -
lg 0,1 0,3 l 3 10
2g 0,12 0.4 1,2 4 12
5g 0,16 0,5 1.6 3 16
10g 0,2 0,6 2 6 20




20g 0,25 0.8 {25 8 25

50 g 0.3 1 3 10 30

100 g 0,5 1,6 5 16 50

200 g 1 : 10 30 100

500 g 2,5 8 25 80 250

1 ke 5 16 50 160 500
2kg 10 30 100 300 1000
5kg 25 80 250 800 2500

10 kg 50 160 500 1600 5000

20 kg 100 300 1000 3000 10000
50 ke 250 800 2500 8000 25000
100 kg 500 1600 5000 16000 | 50000
200 ke 1000 3000 10000 {30000 | 100000
500 kg 2500 8000 25000 {80000 (250000
1000kg  |s000 16000 150000 |160000  |500000
2000 kg 10000 130000 1100000 (300000 |1000000
000kg 25000 80000  [250000 800000 2500000

4. Gerekli ekipmanlar

4.1 Muayenede kullamilacak referans kiitleler: Kiitlelerin muayenelerinde etalon olarak
kullanilan kiitlelerin dogruluk smifi, OIML R 11}-] 2004 (E) rehber dokiimaninda belirtilen sartlara
uygun olmalidir. Referans kiitle olarak, muayene edilecek kiitlenin OIML R 111-1: 2004 (E) rehber
dokiimanina gore bir iist sinifi durumundaki kiitle kullanr,

4.2 Muayenede kullanilacak komparatir terazi: Komparatér teraz belirsizlikleri ve
sapmalant OIML G 1-100:2008 Guide to (he expression of Uncertainty in Measurement (GUM}) veya
EA-4/02 Evaluation of the Uncertainty of Measurement in Calibration dokiimanlarina uygun olmalidyr,

Komparatdr terazi coziinirliik (iki art arda gelen degerler arasindaki farkin kiitle birimindeki

tamimlanmis  deger;) degeri muayenesi yapilacak kiitlenin belirsizlik (U) degerinin tigte birin;
geememelidir,

4.3 Muayenede kullamilacak yardimer referans cihazlar: Steaklik, nem ve basingdleer,
muayene yapilan sicaklik, nem ve basing araliklarin; kapsayacak sckilde olmalidir. Muayenesi
yapilacak kiitle, komparatsr terazilerde belirlenmis alaniara yerlestirilirken giplak elle temas edilmez.
Bu amagla eldiven, szel antistatik cimbiz ve masa kullantlir. Referans cihazlarin temizligi icin alkol,
saf su, pamukly bez vb, kullanilir.

5. Muayene icin genel sartlar ve muayeneye iliskin testler

51 Yeni imal edilen kiitle Sletilerinin Ik muayeneleri, satisa sunulmadan veya
kullanilmaya baglamadan once yapilir. {lk muayeneler, yeterli muayene teghizaty bulunmas: halinde
imalat yerinde, degilse servisin laboratuvarlarinda yapihir. Gerekli goriildigiinde ilk muayene oncesinde
prototip muayenesi yapilabilir. fthal edilen kiitle Slciilerinin ilk muayeneleri yurda sokulmalari sirasida
yapilir. [thal edilen oleil aletlerinden uluslararasy Yasal Metroloji Teskilati (OIML) sartlarina veya




Avrupa Toplulugu standardlarina uygun olarak imal edildikieri tevsik edil
yapilmis gibi istem gorebilirler.

5.2 Muayene; toz, hava akmu ve glines sigindan arindinlmy
yakin sicaklik ve atmosfer basinci kosullarinda
sicakhigs ortam sicakligina yakin olmalidur.

enler ilk muayeneleri

s bir ortamda oda sicakligina
gergeklestirilmelidir, Ozellikle hassas kiitle dlgtilerinin
Muayene sirasinda 6nerilen ortam sartlari Tablo 2’de

verilmistir.
Tablo 2
Kiitle Smifi | Laboratuvarin sicaklik ve nem degisimi
Fi 12 saatte en gok + 2 °C olmak fizere saatte « 18°C
4 saatte en ok % 15rh olmak iizere %20rh- %60rh
P 12 saatte en ¢ok % 3.5 °C olmak tzere saatte + 2 °C
4 saatte en ¢ok %+ | Srh olmak iizere %20rh- %60rh
M 12 saatte en ¢ok + § °C olmak iizere saatte + 5%

3.3 Muayene yapilmadan énce kiitleler (toz ve diger yabanci maddelerden) temizlenmelidir.
Kiitlelerin yiizey 6zelliklerinin degismemesine dzen gosterilmelidir.

5.4 Kiitlelerin teknik dzellikleri olan sekil, yapi, yogunluk, manyetizma, ylizey kosullari, ayar,
isaretleme ve muhafaza kutulan OIML R 11] -1: 2004 (E) tavsiye dokiimanina uygun olmalidir,

5.5 Hassas kiitle olgiileri (FI ve F2 smifi) ve 5 kg'dan yukart kiitle Slgiilerinin tiim
muayenelerinde ilk olarak yiizey pilriizliliginin uygunlugu gorsel olarak kontrol edilir. Bu kontrol
sonrasinda OIML R 111-1: 2004 (E) tavsiye dokiimaninda yer alan agagidaki testlere gecilir,

5.6 Hassas kiitle 8l¢iilerinin (F1 ve F2 sintft) ilk muayenelerinde manyetik duyarlilik testi, kalici
manyetizasyon testi ve konvansiye! kiitle belirleme testi yapilr.

5.7 5 kg'dan yukari kiitle dlgiilerinin ilk muayenelerinde kalici manyetizasyon testi ve
konvansiyel kiitle belirleme testi yapuiir,

5.8 Hassas kiitle &lgiilerinin (F1 ve F2 simifi) periyodik muayenelerinde kalici manyetizasyon
testi ve konvansiyel kiitle belirleme testi yapilir,
5.9 5 kg'dan yukar: kiitle lciilerinin periyodik muayenelerinde sadece konvansiyel kiitle
belirleme testi yapilir, Siiphe duyulmas: durumunda, kiitlenin kalict manyetizasyonu da test edifebilir.
6. Istisna hususlar
6.1 Hassas kiitle slgiileri (F| ve F2 sifi) ve 5 kg'dan yukar kiitle lgiileri icin bu Yonetmeligin
6 nct maddesinin birinci fikrasinda yer alan hitkiimler aranmaz.

6.2 Bu ek kapsamindaki $lcti aletlerinin piyasaya arz Sncesi ilk muayenesi servis tarafindan
yapihr,




EK-7

DEMIRYOLU YUK VE SARNICLI VAGONLARIN
MUAYENES] ILE ILGILI ESASLAR

. Kapsam

Bu Yonetmelik kapals, actk kenarly, kafesli veya bagka her gesit yiik vagonlary ile akici madde

tagtyan sarniglt vagonlarin muayenelerini kapsar.
2. Muayene

2.1 Yiik ve sarnigh vagonlarm ilk ve periyodik muayeneleri, 3516 sayili Olgiiler ve Ayar
Kanunu ile Olgit ve Oleti Aletleri Damga Yonetmeligi hikiimlerine ggre ayar1 yapilmig ve kanuni
damgasi yapilmis vagon baskiilleri bulunan Tiirkiye Cumhuriyeti Devlet Demir Yollan Teskilats
tarafindan gosterilecek istasyon veya duraklarda servis tarafy ndan yapilr.

2.2 Her muayenede, tespit edilen dara miktar vagonun iizerine asagidaki hususlar dikkate
alnarak yazilir.

a) Vagon daras, kilogram olarak yazilir. Bir kilogramm altindaki degerler alt veya iiste
yuvarlayarak (0-49 aras asagiya 50-99 arasi yukar yuvarlanir) sasisi tizerine ve vagonun her iki
tarafina, okunakl ve yerinden diismeyecek ve evsafi bozy Imayacak madeni bir etiket tizerine yazilir,
Etiketler TS 1256 standardina uygun olmalidir.

b} Yapilan muayenede tespit edilen dara miktar: ile daha evvelki miktar arasinda fark varsa

eski dara miktart iptal edilip, yeni bulunan dara miktar yukaridaki maddede belirtildigi sekilde vagonun
lizerine yazilir,

3. Istisna hususlar

3.1 Demiryolu yiik ve sarnigh vagonlan igin by Yénetmeligin 6 nct maddesinin biring
fikrasinda yer alan hiikiimler aranmaz.

3.2 Bu ek kapsamindaki ol¢ii aletlerinin piyasaya arz oneesi ilk muayenesi servis tarafindan

yapilir,




EK-8

TARTIM KAPASITESI 2000 kg’ UZERINDE OLAN OTOMATIK OLMAYAN TARTI
ALETLERI ILE AKS KANTARLARI MUAYENESI iLE ILGILI ESASLAR

1, Kapsam

Bu Ydnetmelik ticari islemler igin kiitle tespitinde kullanmlan tartim kapasitesi 2000 kg’ n tizerinde
olan otomatik olmayan tart: aletleri ile aks kantarlarin kapsar
2. Tammlar

2.1, Tartraleti: Yergekimi ivimesinden yararlanarak bir cismin kiitlesini belirlemeye yarayan 6lgii
aletidir.

2.2, Otomatik olmayan tarti aleti: Ytikiin, yiik tasiyicis: iizerine konulmasinda, kaldirmasinda
ve tartim sonuglarinin almmasinda bir operatériin miidahalesini gerektiren tarts aletidir.

2.3. Aks kantary: Harcket halinde bulunan yol araglar: i¢in otomatik tart: aletidir,

2.4, Muayene sabiti(e): Bir tart; aletinin simflandirdmasinda ve dogrulanmasinda kullamilan kitle
birimi olarak ifade edilen degerdir.

2.5. Gosterge(Indikator): Tartrm sonucunu kiitle birimi cinsinden gdsteren, elektronik veya
mekanik aygittir.

2.6. Sifir ayar tertibati: Yiklenmemiy durumdaki tart aletinin gostergesini sifira ayarlayan
tertibattir,

2.7. Sifir takip tertibati: Belirli sinirlar iginde gdstergenin otomatik olarak sifirda tutulmasini
saglayan tertibattir.

L.TARTIM KAPASITESI 2000 kg’in UZERINDE OLAN OTOMATIK OLMAYAN TARTI
ALETLERININ MUAVYENESI

A. Girsel Kontrol

Muayenesi yapilacak otomatik olmayan tarti aletinin 6ncelikle ilgili teknik diizenlemesine
uygun olarak piyasaya arz edilip edilmedigi kontrol edilir.

a) Tip onaymin bulunup bulunmadifimn kontrolii

2/1/2016 tarihli ve 29760 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Otomatik Olmayan Tarti Aletleri
Yonetmeligi (2014/31/AB) ne uygun olarak piyasaya arz edilen otomatik olmayan tarts aletlerine ilgili
mevzuat geregi tip onay belgesi diizenlenmis ve uygun olan hallerde tip onay belge numaras) tart: aleti
etiket bilgisi iizerine ilistirilmis olmalidir.

SOz konusu mevzuatm yiiriirliyge girdigi 1/1/2004 tarihinden 6nce piyasaya arz edilmis olan
otomatik olmayan tartt aletlerinin il midirliiklerince periyodik muayenesi yapilmigsa bu durumda
bulunan tart: aletlerinin tip onay belgesinin oldugu kabul edilir.

b) Etiket bilgilerinin ve isaretlemelerinin uygun olup olmadifmin kentrolii

1/1/2004 tarihinden sonra pivasaya arz edilen otomatik olmayan tart: aletinin iizerinde Otomatik
Olmayan Tart1 Aletleri Ydnetmeliginde belirtilen isaret ve bilgiler agik, gbriilebilir, okunabilir ve
silinmeyecek sekilde bulunmalidar.

17172004 tarihinden 6nce piyasaya arz edilen otomatik olmayan tart aletleri tizerinde TS EN
45501 Tart aletleri-Otomatik olmayan-Metrolojik ozellikler standardinda belirtilen isaret ve bilgiler
agik, goriilebilir, okunabilir ve silinmeyecek sekilde bulunmalidir.

¢) Damgasinin uygun olup olmadip, damgasina miidahale edilip edilmediginin kontrolii

lgili teknik diizenlemesine uygun olarak imal edilmis bir tart: aleti ilk muayene islemleri ilgili
kurulus tarafindan yapildiktan sonra digaridan istenmeyen miidahalelere agik yerleri kapatilmak ve
emniyet altina alinmak suretiyle damgalanarak piyasaya arz edilmelidir




Yukanidaki kontrollerden herhangi birinin uygun olmamas: durumunda metrolojik kontrole
gecilmez.

B. Metrolojik Kontrol

I- Tartim kapasitesi 2000 kg’in lizerinde olan otomatik olmayan tarti aletlerinin periyodik, stok,

ani ve sikdyet ile tamir ve ayar sonrast ilk muayenelerinde maksimum izin verilebilir hatalar, Tablo 1°de
verilen degerleri gecmemelidir.

Yiik, (m),

muayene sabiti, ¢, cinsinden MIH
Sinsef 1 Simf 1 Sunf III Simf IV

0<m<50000¢ 0<m<5000¢ 0<m<s500e 0<m<350e t1e

50 000 e <m <200 000 5000e<m<20000e 500e<m<2000e e<m=<200e j+2¢

200000e<m 20000 e <m < 100 000 ¢ 2000e<m<10000e 200e<m<1000]+3,

Tablo 1 - Tartim Kapasitesi 2000 kg’m Uzerinde Olan Otomatik Olmayan Tarti Aletleri I¢in
Maksimum {zin Verilebilir Hatalar

2- Otomatik olmayan tarti aletlerinin muayeneleri TS EN 45501 standardinipn (Tarti Aletleri-
Otomatik Olmayan — Metrolojik Ozeliikler) agagidaki maddelerine uygun olarak yaptlacaktir
(Gerektiginde standarda uygun sekilde ikame yiik kullamlabilir).

a) Sifir kontrol testi:

* Butest TS EN 45501 Madde A 4.2 Sifir Kontrolii maddesinde belirtilen yontem referans alr.

*  Tarti aleti tizerinde bir yilk olmadiginda gostergede sifir degerinin okunmas gerekmektedir. Tarts
aletinde sifir ayar tertibaty otomatik, yari otomatik veya otomatik olmayan sekilde olabilir.

*  Stfir ayar testinde MIH degieri +0,25¢’den fazla olamaz, Yardimet gosterge tertibaty ile donatilms
bir tart: aletinde ise sifir ayar testinde MiH degeri+ 0,5d°den fazla olamaz,

*  Yardime: gsterge tertibati sadece 1. ve IL sinif tartt aletlerine monte edilebilir

¢ Tarti aletinin sifir sapmas: denklem (1) ile hesaplanmaktadir.

Eo=Iy+0,5¢ ~ AL - L (1)
Eq: Hata degeri lo : Gtsterge goriinen deger
AL : Tlave yiik Lo : Ik yiik

¢ : Muayene sabiti




b) Tartim performans: testi:
Bu test TS EN 45501 Madde A.4.4 Tartim Performansinmn Belirlenmesi maddesinde belirti
yéntem referans almarak Tablo 2’ de belirtilen kapasitelerde g yitk degeri i¢in dogiruluk kontrol

len
U yapihr,

i Maksimum kapasite 1.Yiik Deferi

2.Yiik Deperi 3.Yiik Degeri
m <30.000 kg Minimum Maksimum/2 Maksimum |
30.000kg<m=60.000kg | Mimimum | 04" Maksimo 0,7*Maksimum |
60.000kg<m <80.000kg | Minimum " 0,4*Maksimum 0,6*Maksimum |
80.000kg<m Minimum 0,3*Maksimum? 0,5*Maksimum?
S

e — |
Maksimum® degeri 100,000 kg olarak degeriendirilir.
Tablo 2 - Tartim performanst testi igin yitk degerleri

Hata pay1 denklem-2 ile belirlenmektedir. Ug yiik deger i¢in de ayry ayrt hesaplanan E, hata
degerinin MIH sinirlar i¢inde olup olmad 1§t Tablo I’den kontrol edilir.

Ep"-=lg+0,5e-AL—Ln-En (2)

¢) Zekrarlanabilirlik tesi-

Bu test TS EN 45501 Madde AA4.10 - Tekrarlanabilirlik Deneyi maddesinde belirtilen yontem
referans alinarak maksimum kapasitenin %50’sine yakin, tek bir yiik degeri i¢in yapilir. Tek yiik deger
i¢in hesaplanan hata degerinin MIH sinirlan iginde olup olmadig1 Tablo J*den kontrol edilir,

d) Kose yiikii testi:

Bu test icin TSE EN 45501 Madde A4.7 - Eksantriklik (Merkezden Kagik Yikleme Deneyleri)
maddesinde belirtilen yontem referans alinarak maksimum kapasitenin 1/3iine tekabil eden bjr yiik
uygulanir. Tek yiik degeri igin hesaplanan hata degerinin MiH sinirlart iginde olup olmad; &1 Tablo 1’den
kontrol edilir. ‘n’ sayida mesnet noktasina sahip bir yiik tagtyicist olan tarts aletinde n > 4 ise, her bir
mesnet noktasina en bijyiik kapasite ve en bilyiik artirmaly dara etkisi toplaminin 1/An - 1)1 kadar yiik
uygulanir. Iki destek noktasimn, deney yikiiniin yukarida belirtildigi gibi dagitilmasina imkén

vermeyecek kadar birbirlerine ¢ok yakm olmasi halinde, vik iki katna gikartdmal; ve k] destek
noktasi birlegtiren eksenin her iki tarafina dagitiimalidur,

2. HAREKET HALINDE BULUNAN YOL ARACLARI ICIN OTOMATIK TART] ALETLERI
(AKS KANTARLARI)

A. Girsel Kontrol

Aks Kantarlant OIML R134-1 Tavsiye Dokimaninin (Harcket Halinde Bulunan Yol Araglan
igin Otomatik Tarti Aletleri Bolim 1: Metrolojik ve teknik gerekler — Testler, 2006) 3 tncii
maddesindeki “Tanimlayicr [saretleri” tasimalidir,

Aksi durumda metrolojik kontrole gegilmez,

B. Metrolajik kontrol
Aks kantarlarinin ilk muayenesinde maksimum izin verilebilir hatalar, Tablo 3 ve Tablo 4’te
verilen degerleri gecmemelidir. Kullanimda bulunan aks kantarlarinn periyodik, stok, ani ve sikdyet ile

tamir ve ayar sonras; jlk muayenelerinde maksimum izin verilebilir hata degerleri, ilk muayene igin
gegerli degerlerin iki katidir.




] Yik (m), taksimat | MIH |
Dogruluk smuf oL -
arahigi cinsinden llk Muayene
0.2 0<m<500d £05d
0.5 500d <m <2000 d +1.0d
] 2000 d <m <5000 4 t15d
0<m<S0d 4 1.5 4
5 : 504<m<2004 £1.0d
10 L200d<m51000d <154

Tablo 3 - Statik Testler Igin MIH Degerleri

Dogruluk Tf)plarrll aracin  kiitlesinin
suntfi ?!u:-:des:
Ik Muayene

0.2 +0.10 %

0.5 £0.25%

1 +0.50 %

2 +1.00 %

3 B X505

10 +5.00 %

Tablo 4 - Dinamik Testler [¢in MiH Degerleri

Aks kantarlarinin ilk, periyodik, stok, sikayet ve ani muayenelerinde OIML R134-] (Hareket
Halinde Bulunan Yol Araglar: igin Otomatik Tarti Aletleri Bsliim 1: Metrolojik ve teknik gerekler —
Testler,2006) tavsiye dokiimaninin asafida belirtilen maddeleri referans alinarak yapilir.

NOT: OIML R134-1, 2003'¢ gore tip onayr ahnarak iiretilen veya yalmizea aracm toplam
kiitlesini belirlemek tizere tiretilmis aks kantarlarina, aks kiitlesi ile il gili testler uygulanmaz,

B.1 Statik Testler
B.1.1 Iki Aksl Arag Igin Statik Tek Aks Aguligimn Belirlenmesi Testi (OIML R134-1 Madde
A93.13)

B.1.2 Tartim Performansi Testi (OIML R134-1 Madde A522 Tartim Performansinin
Belirlenmesi)

Eger hareket halinde bulunan yol araglart icin kullanitan otomatik tart aleti statik yiikler icin
kontrol aleti olarak da kullaniliyorsa agagidaki testlere de tabidir.

B.1.3 Sifir-ayari (OIML R134-1 Madde A 5.] Sifir-ayart)

B.1.4 Eksantrik yiikleme (OIML R134-1 Madde A.5.2.3 Eksantriklik Testi)

B.2 Dinamik Testler
B.2.1 Iki Aksli Arag Igin Hareketli Tartum Testi (OIML R134-1 Madde A.9.3.2.2. 1)
B.2.2 Ikiden Fazla Aksli Arag Iin Hareketli Tartim Testi (OIML R134-1 Madde A.9.322.1 )’




